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Duropal XTreme jest odpowiednim do wykanczania ptaszczyzn i krawedzi atrakcyjnym
materiatem zewnetrznym o parametrach znanych laminatéw Duropal HPL.

Produkty Duropal XTreme nie sg odporne na zadrapania, mogg by¢ jednak stosowane w
poziomie.

W przypadku ciemnych dekoréw oddziatywania mechaniczne na powierzchnie mogg sprawiaé
optyczne wrazenie wiekszego kontrastu. Niezaleznie od wybranego dekoru — przed
zamontowaniem laminatu Duropal XTreme — uzytkownicy powinni przeprowadzi¢ testy
przydatnosci do konkretnych zastosowan. Przeprowadzenie wtasnej analizy przydatnosci do
konkretnego zastosowania zalecamy w kazdym przypadku, niezaleznie od rodzaju wybranego
dekoru.

Nalezy pamieta¢, ze zaleznie od okreslonego zakresu stosowania, lokalnych warunkéw
oswietleniowych i konkretnego rodzaju dekoru produkt Duropal XTreme moze prowadzi¢ do
pogorszenia wtasciwosci wizualnych ze wzgledu na niktg orientacje powierzchniowg produktu.
Tego typu niedoskonatosci nie stanowig wady materiatowej produktu. Aby unikngé
potencjalnych niedoskonatosci natury estetycznej iwizualnej zalecamy bezwzgledne
przestrzeganie umieszczonych na folii ochronnej informacji na temat orientaciji ptyt — powyzsze
odnosi sie w szczegolnosci do zastosowanh wielkopowierzchniowych.

Aby osiggna¢ pozgdane efekty, nalezy przestrzega¢ zasad obrébki oraz bezpieczenstwa
znanych z tradycyjnych produktéw Duropal. Do obrébki laminatu Duropal XTreme nadajg sie
rowniez takie same maszyny i narzedzia, jak w przypadku klasycznych produktéw Duropal.
Niniejsze zalecenia w zakresie obrobki dokumentujg nasze doswiadczenia oraz wyniki
licznych testow produkcyjnych przeprowadzonych przez naszych partnerow przemystowych i
rzemiesinikow. Zalecenia zawierajg informacje na temat szczegdlnych wtasciwosci i wskazujg
szybkie oraz estetyczne rozwigzania laminatow Duropal XTreme dla branzy meblarskiej i
wykonczenia wnetrz.
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WLASCIWOSCI PRODUKTU

Wyglad / struktura

e Matowa, antyrefleksyjna powierzchnia — odpowiedz na aktualng popularno$¢ matowych
powierzchni!

¢ Przyjemnie ciepta, ,aksamitnie miekka / jedwabista” struktura / haptyka

e W poréwnaniu z wieloma innymi wersjami laminatéw HPL lepsze witasciwosci wizualne
oraz maksymalna transparentnosc i gtebokos¢ barw

Anti-Finger-Print

e Powierzchnia odporna na pozostawianie odciskéw palcow i ttustych plam (wlasciwosé Anti-
Finger-Print)

e Czysta powierzchnia poteguje wrazenie czystosci

Zastosowania

Do wykorzystania w wysokiej jakosci meblach i elementach konstrukcyjnych o wysokim
poziomie estetyki w przestrzeniach mieszkalnych i obiektach komercyjnych i publicznych, np.
do pétek, regatow, frontéw meblowych, skrzydet drzwi i blatéw stotéw oraz do konstrukgciji
wystawienniczych i ekspozytorow.

Produkt nadaje sie do zastosowan poziomych i pionowych
Wykonczenie wnetrz — oktadziny scienne, drzwi

Przemyst meblarski / wyposazenie sklepow

Projekty — imprezy targowe, budownictwo okretowe

Wytrzymatos$é / diuga zywotnosé

o Odpornos¢, obcigzalnos¢ i wytrzymatosé

e Laminat Duropal XTreme posiada wszystkie wiasciwosci (wytrzymato$é na Scieranie,
wytrzymatos¢ udarowa i odpornos¢ na zadrapania) wymagane normg EN 438:2016

e Odpornos¢ na zadrapania lepsza niz w przypadku laminatow HPL o poréwnywalnej
matowej powierzchni

e W przypadku ciemnych dekoréw oddziatywania mechaniczne na powierzchnie moga
sprawiac¢ optyczne wrazenie wiekszego kontrastu.

e Laminat Duropal XTreme charakteryzuje diuga zywotno$¢, a to oznacza mniej odpadow,
skuteczniejsze wykorzystanie zasobow oraz ogdlnie wiekszg oszczednosé¢ energii.

Réznorodnos$é wariantéw dekoracyjnych
o Mozliwosc¢ tgczenia z prawie wszystkimi dekorami do laminatow HPL z kolekcji Pfleiderer
Design
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Czyszczenie — wlasciwosci

e W poréwnaniu z innymi laminatami HPL o matowej powierzchni lepsze wiasciwosci
zwigzane z czyszczeniem, w szczegolnosci bezproblemowe usuwanie ttustych plam (np.
masto)

Higieniczna powierzchnia

Odpornos¢ na oddziatywanie domowych srodkow czyszczgcych

Odpornos¢ na oddziatywanie rozpuszczalnikéw i sSrodkow dezynfekcyjnych

Mozliwe czyszczenie $ciereczkami z mikrofibry (na sucho i na mokro)

Usuwanie i utylizacja

e Laminat Duropal XTreme sktada sie z papieru, zywic duroplastycznych i odpornych na
oddzialywanie temperatur tworzyw termoplastycznych. Po zakonczeniu cyklu
eksploatacyjnego laminat mozna odda¢ do spalarni odpadow osiedlowych.

Inne wiasciwosci

e Postforming o promieniu co najmniej 10 x grubos$é

o Nalezy pamietaé, ze laminaty Duropal XTreme mozna postformowaé w znacznie nizszych
temperaturach.

e Zalecamy przeprowadzenie wlasnych testow w celu ustawienia maszyn produkcyjnych

ZALECENIA W ZAKRESIE OBROBKI

Transport, magazynowanie i obrébka

W zakresie transportu i magazynowania obowigzujg Ogodlne Zalecenia w Zakresie Obrobki
Laminatéw HPL. Nie jest wymagane stosowanie specjalnych srodkéw bezpieczenstwa.
Laminat HPL, a tym samym réwniez Duropal XTreme, nie jest materiatem niebezpiecznym w
rozumieniu przepiséw transportowych. Nie jest wymagane specjalne oznakowanie transportu.

Produkty Duropal XTreme muszg by¢ przechowywane zawsze w poziomie; przechowywanie w
pionie nie jest wskazane ze wzgledu na niebezpieczenstwo uszkodzenia krawedzi.

Laminaty Duropal XTreme trzeba sktadowaé w stosach o réwnych $cianach bocznych,
poniewaz w wystajgcych ze stosu ptytach mozna fatwo uszkodzi¢ krawedzie. Jezeli mimo
przestrzegania tych zasad krawedz zostanie uszkodzona, to podczas transportu nalezy
zachowac¢ szczegolng ostroznosc, aby nie dopusci¢ do dalszych uszkodzen ptyt w miejscu
wczesniejszego uszkodzenia.

Warunki klimatyczne przechowywania sg takie same jak w przypadku tradycyjnych laminatéw
Duropal. Dla ochrony przed uszkodzeniami mechanicznymi nalezy zastosowac ptyte
ochronna.
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Kondycjonowanie wstepne

Przed powlekaniem zaréwno elementy Duropal XTreme, jak i materiat nosny nalezy
kondycjonowa¢ w jednym pomieszczeniu, aby w miare mozliwosci podczas prasowania
wykazywaty jednakowg zawartos¢ wilgoci. Najlepsze warunki kondycjonowania osigga sie w
magazynie suchym (18 — 25°C przy 50 — 65% wilgotnosci wzglednej).

Do produkcji elementéw kompozytowych przednig i tylng strone kondycjonuje sie szlifowanymi
stronami dolnymi wzgledem siebie. Kondycjonowanie obywa sie w zakrytym stosie przez co
najmniej trzy dni.

Ciecie, frezowanie

Produkty Duropal XTreme tnie sie takimi samymi narzedziami i maszynami, jak standardowe
laminaty HPL Duropal. Pity tarczowe muszg by¢ powlekane weglikami spiekanymi (HM), lub
jeszcze lepiej posiada¢ ostrza diamentowe (DIA). Stosowal wylgcznie ostre narzedzia
robocze! Stan narzedzi roboczych ma decydujgce znaczenie dla zadowalajgcych efektow
obrébkil

Aby poprawi¢ jakos¢ obrobki przecinanych krawedzi, na dolnej stronie piyty zaleca sie
stosowanie podcinaka. Jezeli nie jest dostepne odpowiednie urzgdzenie, mozna rowniez
zastosowac dodatkowe podktady, np. z twardej ptyty wiorowej, majgce na celu zmniejszenie
otwartej szczeliny pity tarczowej. Optymalnym rozwigzaniem jest ciecie w pakiecie. W
przypadku automatycznych przecinarek do ptyt nie wywieraé maszynowego docisku
bocznego!

Zaleca sie stosowanie pit tarczowych z zebami naprzemiennymi, zab ptaski / zab trapezowy,
przy predkosci 4000 obr./min. Dobre efekty umozliwiato stosowanie np. Leitz OPTICUT Z 72, o
srednicy 350 mm, o grubosci pity tarczowej 4,4 mm, z podziatkg niejednakowa.

Elementy Duropal XTreme mozna rowniez poddawaé obrébce z zastosowaniem odpowiednich
narzedzi frezarskich o wysokiej precyzji bicia promieniowego. Takze w tym przypadku
obowigzuje zasada: narzedzia z ostrzami diamentowymi majg pierwszenstwo przed
narzedziami z ostrzem z powtokg z metali spiekanych. W zwigzku z réznymi mozliwymi
zastosowaniami narzedzi frezarskich trudne jest przeprowadzenie szczegdtowej specyfikacji
zalecanych narzedzi. Mozemy jednak poleci¢, by w miare mozliwosci stosowaé katowe frezy
osiowe. Uzywajgc narzedzi frezarskich przestrzega¢ zalecenh producenta danego narzedzia.

Wiercenie

Do wiercenia stosowac¢ wiertta z powtokg z weglikéw spiekanych przeznaczone do obrobki
tworzyw sztucznych, z koncéwkag centrujgcg i katem ostrym o wartosci od 50 do 60°.
Wykonujgc otwory przelotowe i nieprzelotowe wybiera¢ niskg predkosé przesuwu narzedzia =
predko$¢ zagtebiania lub w miare mozliwosci stosowac¢ podkiad.

Do wykonywania otworow szeregowych wzgl. otwordéw pod zawiasy puszkowe zalecamy m. in.
wiertta do kompozytow Leitz z weglikow spiekanych lub wiertta Leitz z weglikow spiekanych z
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gtowicg cylindryczng. Przestrzega¢ podanych przez producenta predkosci obrotowych i
predkosci przesuwu narzedzia.

Wiasciwosci materiatu sprawiajg, ze podczas wiercenia w produktach Duropal XTreme na
obwodzie otworow wystepuje zjawisko zawijania krawedzi. Wiasciwosé ta nie ma jednak
wptywu na strukture powierzchni produktu XTreme. Zjawisko zawijania krawedzi otworow
mozna zredukowaé, zmniejszajgc predkos¢ zagtebiania narzedzia roboczego.

Otwor nieprzelotowy, srednica 16 mm

Wykrawanie

Do przycinania produktow Duropal XTreme nie nadaje sie wykrojnik do zwyktych laminatéw.

Obrébka wykanczajaca

Zaleca sie fazowanie wzgl. gratowanie z zastosowaniem frezow stozkowych lub narzedzi
frezarskich do fazowania z ostrzem diamentowym lub z powtokg z weglikéw spiekanych o
wysokiej precyzji bicia promieniowego. Dozwolona jest rowniez reczna obrdobka wykanczajgca
papierem Sciernym z zalecanym uziarnieniem > 240. Odradzamy stosowanie diut i cyklin do
ptaszczyzn.

Wydrazenia

Warunkiem wykonywania wydrgzen jest odpowiednie kondycjonowanie produktu Duropal
XTreme oraz materiatu nosnego. Juz niewielkie roznice wilgotnosci mogg powodowaé
naprezenia. Pekniecia mogg wystepowaé nawet w przypadku przestrzegania promienia
minimalnego krawedzi. Podstawowa zasada: im wieksze wyciecie, tym wieksze ryzyko
wystgpienia pekniec¢. Aby unikng¢ peknie¢, naroza wyciecia nalezy zaokragli¢ z zachowaniem
mozliwe duzego promienia. Pozbawione karbow krawedzie mozna uzyskac, szlifujac
ptaszczyzne naciecia.
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Warstwa przeciwprezna

Jako warstwe przeciwprezng Pfleiderer zaleca stosowanie identycznego laminatu Duropal
XTreme. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby przebieg i kierunek szlifu laminatu po stronie przedniej i
tylnej laminatu HPL byly zgodne. Elementy strony przedniej i tylnej muszg by¢ zabezpieczone
folig ochronna.

W przypadku wiéréw o grubosci = 16 mm mozliwy jest asymetryczny montaz produktu z
warstwg przeciwprezng (zalecenie W10220 VV z folig ochronng). Wymagane jest wowczas
zabezpieczenie folig ochronng elementéw po stronie przedniegj i tylne;.

W tym przypadku rowniez obowigzuje zasada: decydujgce znaczenie dla korncowego rezultatu
obrobki ma odpowiednie kondycjonowanie samych paneli i materialu nosnego oraz
jednoczesne prasowanie laminatu Duropal XTreme z ptyta nosng dla przedniej i tylnej strony.

Klejenie i prasowanie

Laminat Duropal XTreme mozna prasowac ha zimno i na gorgco.

Nalezy przestrzegac nastepujgcych punktow:
- rownomierne rozprowadzenie kleju oraz odpowiednia ilos¢ kleju w obrebie krawedzi
- rownomierny nacisk o wartosci ok. 3 barow na catej powierzchni

Zalecamy prasowanie na zimno z zastosowaniem biatego kleju PVAc D3 / D4 przy
zachowaniu mozliwie dtugich cyklow prasowania, aby zapewni¢ odpowiednie utwardzenie
spoiny klejowej bez ryzyka jej rozciggania. Przestrzega¢ informacji dotyczacych klejenia
dostarczonych przez producenta kleju!

W przypadku prasowania na gorgco zalecamy stosowanie biatego kleju PVAc D3 / D4 w
temperaturze 70° z zachowaniem cyklu klejenia ok. 3 — 4 min. W przypadku prasowania na
goraco nalezy zawsze zwracaé szczego6lng uwage na to, aby stosowane folie ochronne miaty
odpowiednig odpornos¢ na oddziatywanie wysokich temperatur.

Krawedzie

Generalnie dopuszczalna jest obrobka krawedzi ABS oraz PP elementéw kompozytowych
Duropal XTreme i elementow meblarskich za pomocg maszyn do klejenia krawedzi. Ze
wzgledu na charakterystyczne wiasciwosci XTreme nalezy jednak uwzgledni¢ dodatkowe
naktady zwigzane z konfiguracjg urzgdzenia oraz testami produkcyjnymi. Zamieszczone
ponizej dane odnoszg sie do testdow produkcyjnych na maszynie do klejenia krawedzi HolzHer
typu Arcus 1334.

Ostrza wszystkich narzedzi roboczych muszg by¢ powlekane weglikami spiekanymi (HM), lub
jeszcze lepiej posiada¢ diamentowe ostrza (DIA). Stosowal wylgcznie ostre narzedzia
robocze! Generalnie wymagane jest stosowanie frezow wstepnych z narzedziami frezarskimi z
katem osiowym. Zgodnie z naszym doswiadczeniem optymalna wartos¢ przesuwu urzgdzenia
miesci sie w granicach od 10 do 12 m/min. Zalecamy tu stosowanie instalacji rozpylania
srodka antyadhezyjnego i czyszczacego. (Przyktadowy srodek antyadhezyjny: Riepe - LPZ/II,
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przyktadowy srodek czyszczacy: Riepe — LP163/93, producent: Riepe GmbH & Co. KG, 32226
Biinde)

W ramach testéw produkcyjnych trzeba skonfigurowaé frezowanie promieni i dostosowac je do
grubosci materiatu krawedzi. Dostosowac trzeba rowniez cykline do promieni; obrébka nie
moze obejmowaé powierzchni elementu XTreme. Nalezy sprawdzi¢ mozliwosci stosowania
cykliny do ptaszczyzn. Stosowanie urzadzen polerskich z tarczami wielowarstwowymi zaleca
sie wytgcznie w potgczeniu z instalacjg rozpylania.

Element Duropal z XTreme i krawedzig ABS

Ptyty nosne

W potgczeniu z laminatem Duropal XTreme mozna stosowaé dowolne ptyty nosne
odpowiednie do tradycyjnych produktow HPL Duropal. Aby uzyskaC¢ mozliwie najwiekszag
jednorodnos¢ powierzchni matowych bez struktur, zalecamy stosowanie materiatéw nosnych
MDF. Szczegdlnie dobre rezultaty osiggaliSmy stosujgc StyleBoard MDF plus Pfleiderer.

Postforming

Duropal XTreme nadaje sie do obrobki postformingowej. Nasze zalecenia:
- Postforming dla promieni = 10 x grubos$¢
- Postforming dla promieni < 10 x grubo$¢ — wymagane testy wtasne!

Nalezy pamietaé, ze laminaty Duropal XTreme mozna postformowa¢ w znacznie nizszych
temperaturach. Takze w tym przypadku zalecamy przeprowadzenie we wlasnym zakresie
testow w celu regulacji urzgdzenh produkcyjnych.
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ZALECENIA ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM

Duropal XTreme wyrozniajg przede wszystkim takie wtasciwosci jak dtuga zywotnosé,
higienicznosc¢ i tatwos¢ pielegnacji. Wysokiej jakosci powierzchnia jest odporna na korozje i
utlenianie. Powierzchnia nie wymaga dodatkowej obrébki z uzyciem np. lakieru, oleju, wosku,
politury meblarskiej i innych powlok. Ewentualne zanieczyszczenia nalezy jednak mozliwie
niezwiocznie usuwac.

Aby uzyskaé optymalne efekty czyszczenia i pielegnacji oraz trwale zachowaé wysokg jakosé
powierzchni, przestrzega¢ zamieszczonych ponizej informaciji.

Czyszczenie podstawowe

Podstawowe czyszczenie Duropal XTreme wykonuje sie z reguty systematycznie, z uzyciem
roztworu srodka czyszczgcego i gorgcej wody. Jako Srodka czyszczgcego mozna uzywaé
dostepnych w handlu ptynobw do mycia naczyn lub alternatywnie uniwersalnych srodkow
czyszczacych rozpuszczajgcych tluszcz. W przypadku uporczywych zabrudzen roztwor
czyszczacy pozostawi¢ na powierzchni, aby mogt zadziata¢. Nastepnie wilgotng powierzchnie
wytrze¢ gorgca czystg woda, az zostang usuniete wszelkie pozostatosci srodka czyszczacego.
Na zakonczenie wytrze¢ powierzchnie suchg, niektaczgcg szmatkg zgodnie z ,kierunkiem
dekoru” lub rownomiernie wytrze¢ do sucha w jednym kierunku, aby unikngé smug.

Nie stwierdzilismy uszkodzen powierzchni w przypadku czyszczenia produktu Sciereczkami z
mikrofibry (na sucho i na mokro).

Bezwzglednie unika¢ Srodkow szorujgcych oraz szmatek i ggbek Sciernych, na przyktad
mleczek do czyszczenia, srodkéow do polerowania, a takze ggbek (np. Scotch Britt, wetna
stalowa i inne). Szorujgce drobinki materiatu i / albo ruchy mogg nieodwracalnie uszkodzi¢
strukture powierzchni.

Do czyszczenia nie nadajg sie rowniez ptyny do mycia naczyn z balsamem. Zawarte w ich
skfadzie substancje pielegnujgce skoére tworzg na powierzchni produktu cienka, trudng do
usuniecia warstwe.

Kontakt powierzchni ze $rodkami agresywnymi chemicznie i odkamieniaczami nalezy
ogranicza¢ do bardzo krotkiego czasu lub w ogdle unikaé takiego oddziatywania. Krople takich
srodkéw nalezy bezzwtocznie usuwaé z powierzchni produktu. Dtuzsze oddziatywanie srodka
na powierzchnie produktu moze powodowa¢ mikropekniecia lub kruszenie, a w efekcie
niemozliwe do usuniecia plamy lub kontury plam.

Zgodnie z naszg wiedzg przestrzeganie tych informacji pozwala zachowa¢ odpowiednig
czystos¢ Duropal XTreme.
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Czyszczenie intensywne

Jezeli po czyszczeniu podstawowym wbrew oczekiwaniom na powierzchni nadal pozostang
zanieczyszczenia, zalecamy stosowanie na zabrudzonych miejscach srodkdéw do czyszczenia
intensywnego — z zachowaniem instrukcji danego preparatu.

Do czyszczenia intensywnego stosowac¢ standardowy srodek dobrze rozpuszczajacy ttuszcz
i przeznaczony do tworzyw sztucznych.

Najlepsze efekty czyszczenia mozna osiggng¢ stosujgc produkty:
- Henkel — Sidol-Kichenkraft (do powierzchni kuchennych)
- Henkel — Sidol-Kunststoff (do tworzyw sztucznych)
- MELLERUD - Kuchen-Entfetter (do usuwania ttustych zanieczyszczen w kuchni)
- P&G — Meister Proper Kiiche (do powierzchni kuchennych)
- Ostermann - FSG-Kunststoff-Reiniger (do tworzyw sztucznych), typ DN

Czyszczenie zawsze przeprowadzac zgodnie z informacjami dostarczonymi przez producenta
srodka czyszczacego, z reguty rozpylajgc preparat na powierzchni produktu. Przestrzegaé
zalecanych czasow oddziatywania i zasad czyszczenia podstawowego. Przed pierwszym
zastosowaniem srodka czyszczacego zalecamy przetestowanie go na niewidocznym miejscu
produktu.

W przypadku zastarzatych lub intensywnych zabrudzen wzgl. pozostatosci bardzo trudnych do
usuniecia ze wzgledu na warstwowe zanieczyszczenie, konieczne moze sie okazac
kilkukrotne powtarzanie czyszczenia.

Czyszczenie specjalne
Przy usuwaniu zanieczyszczen np. osadami wapiennymi, parafing, woskiem, silikonem,

farbami, lakierami i klejami zalecamy przestrzeganie informacji zawartych w karcie produktu
,Czyszczenie laminatow dekoracyjnych (HPL)” dostepnej pod adresemwww.pro-HPL.org.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody zawinione przez uzytkownika.
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Informacja ta zostata przygotowana z najwyzsza starannoscia. Ze wzgledu na technike druku kolory moga sie rézni¢ od oryginatu.

Ze wzgledu na ciggly rozwdj i zmiany zachodzgace w kolekcjach produktowych jak réwniez ewentualne zmiany prawne w normach oraz przepisach ustawowych i
wykonawczych, firma Pfleiderer nie ponosi odpowiedzialnos$ci prawnej za informacje wystepujace w kartach technicznych i pozostatych dokumentach produktu. W zwigzku z
tym w zakresie osobistej odpowiedzialnosci uzytkownika lezy sprawdzenie zgodnosci przeznaczenia produktu z dokumentem opisujgcym jego zastosowanie. Ponadto
odsytamy do aktualnie obowigzujgcych ogdlnych informacji prawnych.




